Magistersky studijni program — 2301T Strojni inZenyrstvi

Obor: Vyrobni systémy Zam¢éteni: Pruzné vyrobni systémy pro strojirenskou vyrobu
Programovani CNC strojt
1. Zékladni charakteristiky NC/CNC stroju — typy stroji, typy fidicich systému, zakladni

A I

8.
9.

piehled.

Zatazeni NC/CNC stroju ve vyrobnich systémech, oblasti pouziti.

Periferie CNC strojii, zasobniky nastrojii a soucasti, dopravniky, manipulatory.
Zaklady konstrukce CNC stroju, typy a zpiisoby odmétovani.

Zakladni pravidla uspotfadani posuvovych a rotacnich os na NC/CNC stroji — soufadny
systém, definice a vyznam vztaznych bodu.

Nastroje, méfeni a vyznam korekci néstroji, presnost vyroby. Posouvani nulového
bodu obrobku.

Zpusob a postup prevodu tvaru soucasti do kone¢né podoby NC programu, moznosti,
vyhody a nevyhody jednotlivych zptsobd.

Obecny postup pripraveni CNC stroje pro automatickou vyrobu nového dilu.

Struktura NC programu ve standardu ISO, obecny format bloku NC programu.

10. Zékladni pohyby nastroje, rychloposuv, pracovni posuv, kruhova interpolace.

11. Pomocné funkce (M funkce), funkce posuvu, otacek, nastroje apod. — zapis a vyznam.

12. Cykly jako ptikazy v NC programu (obecné) a jejich vyznam.



