kapacitni propocdty:

1) Jednotkovytas ke
Davkovycas gc

2) Velikost vyrobni davky (minimalni vyrobni davkapgientani ,,

d - tBC
v
a*t,.
hromadryroba: a=0,02-0,05
i&dre sériova vyroba: a=0,03-0,08
Maloséa vyroba: a=0,05-0,12
Pa@et vyrobnich davek
Py = dg Q — p@et kusi za rok
\%

3) Normohodiny
t,e *Q

T, =2— [ Nhod/rok

AC 60 [ ]

T, = tBCGGpd [ Nhod/rok]

4) Naroky na kapacity
H = Tac + Tec [ Nhod/rok]

5) Ro¢ni vyuzitelny fond
ks = d*h*s*k, d — pdet dni; h — p&et h ve sming; s — snénnost; k — koeficient
na opravy

paet pracovnich dni 260
paet kalendénich dni 365
pa@et nepracovnich dni 105 (svatky, So, Ne)

Fvp — racni ¢asovy fond pracovnika (nominalni — dovolenanmirna absence)
délka skmy;

pdet hodin za tyden;

nominalé

dovolena + absence (13);
vyuZzitelné pracovni dny;
vyuzitelny pracovni fond [h/rok].

Fus —roéni ¢asovy fond vyuziti technologického mista
(nomindlni — dovolena — ppmérné opravy)
nominalé
celozavodni dovolena (10);
ztraty na opravy;
vyuzitelnygasovy fond [h/rok].



Kapacitni propoéty — 2

6) teoreticky pdet strofi

_2M

psteor. - =

Vs

= psteor.

P =
axn

o — koeficient pekrasovani norem (0,9 — 1,3) — objektivni normy (MTM, WWOST®)
(1,3 — 1,5) — normy &kké, rozighoveé
(1,2 - 1,4) — metody bodovaci

n — souinitel casového vyuziti stroje (0,7 — 0,95)

7) teoreticky pdet rienich pracovis
pr = prleor.
asn
n— 0,95 - 1 (zantmicke prace) = 1)
a — vySSi hodnoty v bad7)

8) skut&ny patet pracovis ziskdme zaokrouhlenir» nahoru
— dolu (@i vhodnych racionalnich
patenich)

9) pcet pracovnile
a) rozliSovat kvalifikaci
b) vyuZivat vicestrojovou obsluhu (u stig dlouhym 4 u strofi s vySSim
stuprém automatizace — OC,...)
10)vypocet ploch
F, =R+ FR [m? Fs— plocha strojnich pracovis
F plocha rdnich pracovig

+ plocha na obsluhu, manipulaci, uloZzenbbki a nd&adi.



