Podminky udéleni zapoctu z predmétu Systémy CAD/CAM:

ucast na 1. a 3. kontrolnim cviceni a dale na cviCeni v 7. tydnu semestru a tfech
praktickych cviCenich v zavéru semestru, jejichz terminy budou upfesnény na
prednaskach, ptip. v 7. tydnu na povinném cvic¢eni

uspesné absolvovani testu v 7. tydnu (7. 11. — 11. 11. 2011), ptipadné opravného testu
v zépoctovém tydnu

odevzdani semestralni prace nejpozdéji v 11. tydnu semestru (5. 12. — 9. 12. 2011), na
ptislusném cviceni. Na pozdéjsi odevzdani nebo odevzdani na jiném cviceni nebude bran
zietel!l! Semestralni praci odevzdava kazdy sam za sebe, nikoli za dvojici sedici spole¢né
u pocitace!

Plan prace na cvicenich:
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Bezpecnost prace, sezndmeni s podminkami na udéleni zapoctu, zadani semestralni
prace, viz nize.

Samostatnd prace v CAD — vysledkem je model soucasti (Sachové figurky) 1:1 ve
formatu Step (prijmeni_jmeno.stp, nebo prijmeni_jmeno.step)

Odevzdani a kontrola CAD dat a obrobitelnosti figurky zadanymi nastroji (viz 1.
cviceni). Spoleény import figurky do prostiedi EdgeCAMu, orientace figurky
v pracovnim prostoru stroje a vytvoteni polotovaru.

Vzorovy ptiklad obrobeni obecného tvaru figurky v prostfedi EdgeCAM.

Samostatnd prace na navrhu technologie obrobeni vlastni figurky v prosttedi
EdgeCAM.

Samostatnd prace na ndvrhu technologie obrobeni vlastni figurky v prostiedi
EdgeCAM.

Test z teorie probirané na prednaskach.

Zaklady ru¢ni tvorby NC programtl, orientace v NC programu, vzorovy ptiklad.
Teoretické priklady na vypocet korekei nastroje.

Praktické cviCeni v laboratotich KVS — setizeni korekci nastroji na CNC strojich.
Vygenerovani NC programu, ladéni a posledni opravy chyb a odevzdani semestralni
prace.

Praktické cviceni v laboratofich KVS — sefizeni nulového bodu obrobku na CNC
strojich.

Praktické cviCeni v laboratofich KVS — vlastni vyroba vybranych figurek

Zapocet, ptipadné opravny test.

Zadani semestralni prace:

Na zéklad¢ vlastnitho navrhu vytvoite CAD model Sachové figurky stielce, véze, kralovny
nebo krale, pfip. strojni soucasti podobné slozitosti (posoudi vyucujici!) a uloZte jej v obecném
formatu Step ve tvaru prijmeni_jmeno.stp, nebo prijmeni_jmeno.step. Polotovar ma primér 19
mm, délku volte piiméfené k priméru, max. 40 mm. Pii konstrukénim navrhu berte v tivahu
technologi¢nost konstrukce — figurka (soucast) bude vyrdbéna soustruzenim na CNC soustruhu
pomoci nastrojii dle skici nize.

Na zaklad¢ vlastnich CAD dat dale provedte navrh technologie kompletni vyroby
v CAD/CAM systému EdgeCAM (k dispozici je studentskd verze zdarma) a vygenerujte NC
program pro Skolni soustruh EMCO Turn E120P vybaveny nastroji dle skici nize. Modely téchto



nastroji jsou k dispozici jako samostatnd knihovna néstroji, kterou je mozné pies Spravce
zasobniku nastroji do systému EdgeCAM naimportovat.

Proved'te kontrolu uplnosti obrobeni Vasi soucéasti a odevzdejte nasledujici soubory ke
kontrole:

CAD data:  prijmeni jmeno.stp (nebo prijmeni jmeno.step)
CAM data:  prijmeni_jmeno.epf
NC program: prijmeni jmeno.anc

Doporucené ezné podminky:

Kopirovaci noze, hrubovani:

Rezné rychlost: 100 m/min, max. otacky 2500 ot/min
Posuv: 0.15 mm/ot

Max. hloubka zdbéru: 1 mm

Pridavky na dokonceni: 0.2 mm

Kopirovaci noze, dokoncovani:

Rezné rychlost: 120 m/min, max. otacky 2500 ot/min
Posuv: 0.07 mm/ot

(Max. hloubka zabéru: 1 mm)

Upichovani, zapichovani:
Rezné rychlost: 60 m/min, max. otacky 2500 ot/min
Posuv: 0.07 mm/ot

Zakladni geometrie nastrojii osazenych v zasobniku néstroji CNC soustruhu EMCO Turn E120P:
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Radius btitové desticky vsech kopirovacich nozii R0,4

Sefizeni soustruznickych nozi: /D\ /D\
T0101 T0202 T0303 T0414 T0404 TOS51S TO0505



