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Zakladni pojmy:

Korekce nastroje - geometricka charakteristika nastroje. Rozméry kazdého nastroje jsou
vztazené k nquvému bodu néstrojového drzaku N, obvykle jsou tyto

vvvvvv

nuz (resp. bfit) popsan jednim fadkem.

Soustruznicky ndz - minimalné je tfeba zadat/zméfit dva rozméry, pro plné vyuZiti
nastroje v&etné korigované drahy nastroje na radius bfitu pomoci RS
je potfeba zadat min. 4 udaje (déelky noZze v osach X a Z, dale
polomér bfitu R a polohu nastroje v pracovnim prostoru soustruhu L
— viz pfednasky).

Fréza, vrtak apod. - minimalné je tfeba zadat/zméfit délku nastroje, pro plné vyuziti
nastroje v&etné korigované drahy nastroje na jeho radius pomoci RS
je potfeba zadat min. 2 Udaje (délku nastroje a dale polomér/primeér
nastroje).

Funkce pro vyménu nastroje — RS CNC soustruhu EMCO pouZiva pevny &tyfmistny
format, napf. TO101, kde prvni dvé mista znamenaji polohu nastroje
v zasobniku nastroju, druhd dvé mista fadek s korekcemi, tzn.
v tomto pfipadé nelze vynechat Gvodni nulu.

Pozn.: velikosti hodnot korekci v pfikladech odpovidaji nastrojum
Skolniho soustruhu EMCO, u produkénich stroja byvaji obvyklé
hodnoty vétsi...
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Priklad 1 — stanoveni korekce néstroje na zakladé obrobeni a zméfeni rozméri obrobku:

Na zakladé informaci z obrazovky fidiciho systému a tabulky korekci nastroju stanovte
korekce (rozméry) soustruznického noze dle skici a zapiste je do zvoleného Fadku tabulky
korekci. Déle napisSte pfikaz pro vyménu nastroje, je-li nuz stdle upnut na pozici 1

v zasobniku nastroju. Obrazovka RS stroje:

o100 X 48. 400
Z -1.700
T 0100
S 0
=

Céast tabulky korekci nastroja:

T X Z R

01 |-125 | -8.7 0.4
02| -83 | 4.7 0.4
03 |-11.8 1.3 0.4
04 |-219 | -6.2 0.1
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Reseni:

1. Dulezita je informace o pouzitém nastroji, v tomto pfipadé T0100, coz znamena, Ze
nastroj je vloZzen bez korekce (bod P je totoZzny s bodem N, tzn., Ze informace
z tabulky korekci nastroji v zadani jsou v tomto pfipadé nadbytecné).

2. Do situace na stroji zakreslime znameé udaje ze zadani. Informace o programované
poloze najdeme na obrazovce RS, skute éné rozméry po obrobeni jsou
znézorn ény skicou situace na stroji.

3. Zakreslenim pozice zobrazovky RS je
nalezena poloha programovaného bodu
nastroje P. V tomto pfipadé je bod P totozny
s nulovym bodem nastrojového drzaku N.

4. Bod P chceme pfesunout na teoretickou
Spi¢ku noze, viz obr. dole.

48,4
ol

. Korekce nastroje jsou pak dany vzdalenosti
bodu P od bodu N, coZ neni probléem ze
znamych rozmért dopoditat.

6. Vysledné (daje doplnime do zvoleného
fadku tabulky korekci nastroji. Pozor, je

+X treba  respektovat  soufadny  systém
f soustruhu vzhledem ke sméru posunuti bodu
P od bodu N — vtomto pfipadé jsou oba
o~ N 1 A §mé_ry proti kladnym os,ém X, a Z, tzn. oba
P Gdaje budou v tabulce zaporné.
A T | X Z R L

+Z 01 [-15.2 |-10.3 0.4 3

218
?48,4
Y

Pfikaz pro vyménu nastroje ted bude:
12 T0101




Priklad 2 — opraveni korekce nastroje na zakladé nepfesného obrobeni:

Na zakladé informaci z obrazovky fidiciho systému a tabulky korekci nastroji posudte,
zda jsou korekce (rozméry) soustruznického noze v poloze dle skici spravné. Napiste pro¢

a pokud nejsou korekce spravné, opravte je!

Reseni:

T0101

Obrazovka RS stroje:

X 18. 000
Z -12.000
T 0101
S 0
F 0

Céast tabulky korekci nastroja:

T X Z R L
01 [-15.2 |-10.3 0.4 3
02| 83 | 4.7 0.4 8
03 |-11.8 13 0.4 2
04 |-219 | 6.2 0.1 4

1. Dulezita je informace o pouZitém nastroji, vtomto pfipadé T0101, coz znamena, Ze
nastroj je vloZzen s korekci z fadku 1 tabulky korekci.

2. Do situace na stroji zakreslime znamé Udaje ze zadani:
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10,3
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3. Zakreslenim pozice zobrazovky RS je

nalezena poloha programovaného bodu
nastroje P — zelené koty. Je vidét, ze bod P
nelezi na teoretické Spi¢ce noZe, proto je
obrabéni nepresné.

. Nulovy bod néstrojového drzaku N je od

bodu P vzdélen o hodnoty z 1. Fadku tabulky
korekci — oranzovée koéty. Je tfeba
respektovat souradny systém stroje!

. Bod P prfesuneme na teoretickou Spicku

noze, tj. o chyby v jednotlivych smérech.

. Korekce nastroje jsou pak dany vzdalenosti

posunutého bodu P od bodu N, coZz neni
problém ze znamych rozméru dopoditat.

7. Vysledné udaje opravime v prvnim Fadku

tabulky korekci nastroju. Pfikaz pro vymeénu
nastroje tak zustava stejny, tedy T0101.
Pozor, stale je tfeba respektovat soufadny
systém soustruhu vzhledem ke sméru
posunuti bodu P od bodu N - vtomto
pfipadé jsou oba sméry proti kladnym osam
X a Z, tzn. oba udaje budou v tabulce
zaporne.

T X Z R
01 [-15.3 |-10.6 04 3

—




Priklad 3 — dusledek vyvolani korekce nastroje jiného noze:

Na zakladé informaci z obrazovky fidiciho systému a tabulky korekci nastroji posudte,
zda jsou korekce (rozméry) soustruznického noze v poloze dle skici spravné. Napiste pro¢

a pokud nejsou korekce spravné, opravte je!

T0102

Reseni:

Obrazovka RS stroje:

X 32.000
Z -6.100
T 0102
S 0
F 0

Céast tabulky korekci nastroja:

T X Z R

01 |-15.3 |-10.6 0.4
02| -83 | 4.7 0.4
03 |-11.8 1.3 0.4
04 |-219 | -6.2 0.1

B IN|o|w|r

1. Dulezita je informace o pouzitém nastroji, v tomto pfipadé T0102, coz znamena, Ze
nastroj je vlozen s korekci z fadku 2 tabulky korekci. Postup feSeni je stejny jako
u pfikladu 2.

2. Do situace na stroji zakreslime znamé Udaje ze zadani:

6,1
4,7

4)4'(
N

chyba5,9 |

3.

Zakreslenim pozice zobrazovky RS je
nalezena poloha programovaného bodu
nastroje P — zelené koty. Je vidét, Zze bod P
nelezi na teoretické Spi¢ce noZe, proto je
obrdbéni nepfresné, vtomto pfipadé hrozi
i kolize.

. Nulovy bod néstrojového drzaku N je od

bodu P vzdalen o hodnoty z 2. fadku tabulky
korekci — oranzové kéty. Je treba
respektovat soufadny systém stroje!

. Bod P prfesuneme na teoretickou Spicku

noze, tj. o chyby v jednotlivych smérech.

. Korekce nastroje jsou pak dany vzdalenosti

posunutého bodu P od bodu N, coZz neni
problém ze znamych rozméru dopoditat.

. Pfi pohledu do tabulky korekci nastrojl

zjistime, Ze pozadované Udaje se jiz nachazi
viadku ¢. 1. Staci proto zménit prikaz pro
vymeénu nastroje na TO101.



